SCIENCE. FOR SAFETY

GAMMAMAT M

Samobiezny czotgacz izotopowy

do kontroli rurociggéw:
Czotgacze GammaMat M umozliwiajg wysokiej jako-
Sci, efektywne kosztowo testowanie, dotrzymujgce
kroku produkgji rurociggu.
W dzisiejszej pracy konstrukcji rurociggu wymagana
jest doktadna kontrola radiograficzna spoin obwodo-
wych. Aby otrzymac¢ radiogram o dostatecznie wyso-
kiej rozdzielczo$ci, materiat Zzrédta (Ir-192 lub Se-75)
musi by¢ doktadnie wycentrowany wewnatrz spoiny
obwodowej. Catkowicie samono$ny czotgacz do ruro-
ciagow GammaMat M w zupetnosci spetnia te wyma-
gania. Ponadto ma zalete jednoekspozycyjnej kontroli o o
kazdej spoiny, co pozwala na ogromny wzrost predko- Pa—
Sci kontrolowania.
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gammamat

Equipment for Industrial Gamma Radiography

Dostepne modele:
GammaMat M 6
Max. fadunek

GammaMat M 18

Ir-192 2,20TBq(60Ci) 3,70 TBq (100 Ci)

Se-75 3,00 TBq (80 Ci) 3,00 TBq (80 Ci)

Waga (taczna) Niezréwnane bezpieczenstwo:

Glowica Ir-192 36,0 kg 80,0 kg W przypadku awarii baterii lub elektroniki zrodto na-
Glowica Se-75 20,0 kg 63,0 kg tychmiast wraca do pozycji ekranowanej. Ponadto nie-

zalezny obwdd bezpieczenstwa zapewnia, ze kazdy

2 dostepne wielkosci:
epne w! I okres ekspozycji konczy sie po 20 minutach. Przy uzy-

Czotgacz do rurociggéw GammaMat M jest dostepny

w dwéch wielkosciach:
e GammaMat M6 do rur o $rednicy od 6" do 18"
e GammaMat M18 do rur od 18" do 60"

Catkowicie zasilany z baterii, dziata niezaleznie od za-
silania pomocniczego.

Funkcje kontrolowane zewnetrznie:

Urzadzenie zewnetrznego sterowania jest stosowane
do kontroli nastepujgcych funkgji czotgacza:

Dziataj — Wciagnij — Zatrzymaj — Naswietlaj.

Catkowicie wbudowane elementy:

Konstrukcja czotgacza zawiera w jednym zintegrowa-
nym przyrzadzie wszystkie niezbgedne elementy do
napedu, sterowania, zasilania i ekranowania przed
promieniowaniem zrodta Ir-192 lub Se-75.

Precyzyjne pozycjonowanie - duza doktadnos¢:

Czotgacz umozliwia doktadne pozycjonowanie zrédta
Ir-192 lub Se-75 w osi rury w catym zakresie wymiarow
rur.

Zrédto jest pozycjonowane doktadnie w ptaszczyznie
spoiny rury przez wiazki kontrole o \wysokiej kolimaciji.
Jakiekolwiek odchylenie pionowe jest automatycznie
korygowane.

tatwe wyjmowanie:

Nawet jesli nastapi awaria jednego z obwodoéw kon-
trolnych, sterowanie elektryczne umozliwia wyjechanie
czotgacza z rury, tak ze nie jest konieczne przecinanie
rury. Gdyby czotgacz natknat sie na przeszkode w ru-
rze lub gdyby czujnik wilgoci zareagowat w jakis spo-
s6b, to czotgacz zmieni kierunek i zatrzyma sie w od-
legtosci okoto 4 - 5 m od tego miejsca, czekajac na
dalsze polecenie.

ciu maksymalnej mocy zrodia Ir-192 intensywnos$é
dawki w odlegtosci 10 m od naswietlanej spoiny wyno-
si tylko 0,05 mSv/h.

W dziesie¢ sekund po wydaniu polecenia naswietlania
przez impuls promieniowania z izotopu polecen — do-
stateczny czas, zeby operator opuscit strefe bezpie-
czenstwa — ekspozycja zaczyna sie automatycznie.
Podczas ekspozycji, ktérg mozna wstepnie ustawi¢ na
czas trwania do 1000 s, uaktywniony jest sygnat alar-
mowy widzialny i dzwigkowy.

Autonomiczny, lekki i mocny:

GammaMat M pracuje przy matym zuzyciu energii.
Odcinek rurociggu dtugosci okoto 2 km moze by¢
skontrolowany bez ponownego fadowania baterii.
Czotgacz jest wyposazony w dwa zestawy baterii, co
umozliwia nieprzerwang prace przez wymiane rozta-
dowanych baterii. Optymalna konstrukcja ekranowa-
nia, zaawansowane materiaty i najnowoczesniejsza
elektronika umozliwity powstanie lekkiego i mocnego
przyrzadu. Przyrzad jest w stanie wspinac sie po po-
chytosci 25 %.

tatwe wykrywanie urzadzenia lokalizujgcego:

Towarzyszgce czotgaczowi urzadzenie lokalizujgce
GammalLux M moze by¢ wykorzystane do okreslenia
potozenia czotgacza w rurociggu w dowolnej chwili.
Swietlny sygnat na urzadzeniu GammaLux M wskazu-
je, ze czolgacz jest wypozycjonowany i gotowy do
ekspozycji. Oprécz tego czotgacz emituje ciggty sygnat
dzwiekowy. Pie¢ réznych sygnatéw stale informuje
operatora o stanie roboczym czotgacza.



Czolgacz

GammaMat M6

GammaMat M18

Zakres $rednic rur (6" —18") (18" - 60")
Wymiary (dtugo$¢ catkowita x @zewn.) 1,25mx 0,14 m 1,35mx 0,36 m
Waga (catkowita)

gtowica Ir-192 36,0 kg 81,0 kg

gtowica Se-75 20,0 kg 63,0 kg
Silnik napedowy 24V [ 65W 24V /140 W
Baterie (uszczelnione) 24V |7 Ah 24V | 24 Ah
Srednica kot napedowych 60 mm 140 mm
Maksymalna dtugos$¢ rurociggu badanego bez ta- okoto 2 km okoto 2 km

dowania baterii; odlegto$¢ migedzy spoinami 12 m

Predkos$¢ czotgacza (pozioma)

okoto 14 m/min

okoto 10 m/min

Maksymalne nachylenie (w suchej rurze stalowej) 45 % 45 %
Minimalny promien krzywizny okoto 10 x D okoto 10 x D
Doktadnos$¢ osiowania z potozeniem spoiny +5 mm +5 mm

Ekranowanie: zubozony uran; max. aktywnos¢:
Ir-192
Se-75

60 Ci (2,20 TBq)
80 Ci (3,00 TBq)

100 Ci (3,70 TBq)
80 Ci (3,00 TBq)

Kat rozwarcia wigzki promieniowe;j 60° 60°

Czas opoznienia miedzy poleceniem ekspozycji okoto 10 s okoto 10 s
a rozpoczeciem ekspozycji

Czas ekspozycji (nastawny w sposob ciagty) 1-1000s 1-1000s

Oprzyrzadowanie

GammaMat M6

GammaMat M18

Zewnetrzna jednostka sterujgca

(Rodzaje polecen: dziataj, wciagnij, zatrzymaj,
naswietlaj) Sygnaty polecen sg generowane przez
stabe zrédto gamma, wystarczajgce dla grubosci
Scianki do 25 mm; izotop polecen Cs-137

okoto 100 mCi (3,70 GBq)

okoto 250 mCi (9,25 GBq)

(max. 350 mCi /12,95
GBQ)

Waga 6,0 kg 6,0 kg
Urzadzenie lokalizujace i ostrzegajace lampa i buczek lampa i buczek
Baterie (uszczelnione) 12V /2 Ah 12V /2 Ah

na 12 godz. ciggtej pracy

Waga 4,0 kg 4,0 kg
tadowarka — z kontrolg czasu tadowania (dla ba-

terii czotgacza i przyrzadu lokalizujgcego)

Napigcie przytgczeniowe 220V /50 Hz 220V /50 Hz
Napiecie opcjonalne 110V /60 Hz 110V /60 Hz
Prad tadowania 0,7A/02A max.2A/0,2A
Waga 4,0 kg 5,0 kg

Opakowanie overpack na gtowice Ir-192
Certyfikat typu B (U)

D/2031 / B(U)-85

D/2021 / B(U)-85

Waga 27,0 kg 27,0 kg
Opakowanie overpack na gtowice Ir-192

Certyfikat typu B (V)

Waga 3,2Kkg 3,2 kg

* Ekranowanie jest wystarczajgce dla zapewnienia max. intensywnosci dawki 0,25 mSv/h w odlegtosci 20 cm od powierzchni

dla maksymalnego natezenia zrédia.

Belgia:

MDS Nordion S.A.
Zoning Industriel
Avenue de L'Espérance
B-6220 Fleurus, Belgia
Tel. +32 71 823 571
Fax +32 71 823 671

www.mdsnordion.com

Polska:

NDT System
Twardowskiego 21
01-643 WARSZAWA

Tel. +48 22 8325030
Fax +48 22 8339677

www.nat- m.
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